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SPRUE BUSHINGS−NORMAL BOLT

スプルーブシュ
フランジ厚10mmボルト止め 糸引き防止加工付タイプ

材質
硬度

Code

HPM1
相当

37～43HRC
SSBBJH

SKD61

48～52HRC
SSBBYH

付属品：CCB5－12（2本）

3

2－φ5.5

5
.5

1
0

L

3

30

P

A°

＋
0

.1

　
0

SR

ニゲ

1.
6

G

1.
6

1.6

0.3

R0.5～1

ニゲ部詳細

45゚

0
.3

0
－

0
.2

4
0

2－R4.5

D
h

6

α（＊1）

Y   0.03＋－

糸引き防止加工の詳細

スリット

金属板

スプルーブシュ

（SK105 焼入品）

断面図

1  本品は糸引き防止のための加工を施してあります。
2  ガラス繊維入りエンプラにご使用になりますと、金属板が摩耗
することがあり、スプルーの抜けが悪くなることがあります。
この場合、早めにお取り替えすることをお勧めいたします。

Code No. L SR P A Y

SSBBJH 10 － 70 － SR10.5 － P3 － A3 － Y0.5 
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Code D L（＊2） P A

 SSBBJH
 SSBBYH

10 0～120.0  0（＊3）
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（＊1）α寸法はL寸法により決まります。
（＊2）L寸法はP、A寸法により制限されます。
（＊3）SR=0のとき、P寸法は場面口元径になります。

製作限界　 D－α≧2

（αの算出）α＝P＋2｛L＋（U）＋7｝tan

　　　　　　U：ZC追加工時
※SR0の場合＝P＋2｛L＋（U）＋10｝tan

　　　　　　U：ZC追加工時
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